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BezpieczeŒstwo, konserwacja i rozwiŃzywanie problem·w 

Niniejsza broszura stanowi pomoc w obsğudze narzňdzi Secoroc do 
wiercenia w skağach. W czňŜci poŜwiňconej bezpieczeŒstwu 
zamieszczono zestaw specjalnych znak·w ostrzegawczych do 
wykorzystania w miejscu pracy. 

W czňŜci dotyczŃcej konserwacji om·wiono rutynowŃ konserwacjň 
wierteğ monolitycznych, Ũerdzi dokğadanych oraz narzňdzi systemu 
COPROD. 

Na wypadek przedwczesnego wystŃpienia usterek sprzňtu Secoroc 
stworzyliŜmy specjalny system rozwiŃzywania problem·w. Gğ·wne 
przyczyny usterek zostağy sklasyfikowane w postaci oddzielnych 
kod·w. KaŨdy kod stanowi opis prawdopodobnych przyczyn usterki 
i stosownych rozwiŃzaŒ zaradczych. Dziňki temu usuniňcie usterki jest 
szybkie i sprawne. 

Zgğoszenie stosownych kod·w usterki firmie Atlas Copco Secoroc 
pozwoli nam skorygowaĺ usterki i zwiňkszyĺ niezawodnoŜĺ produkt·w.
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Aby ograniczyĺ ryzyko powaŨnego urazu lub Ŝmierci operatora 
bŃdŦ os·b postronnych, przed uŨyciem narzňdzi do wiercenia w 
skağach naleŨy zapoznaĺ siň z instrukcjami bezpieczeŒstwa. 
 
Instrukcje te naleŨy rozwiesiĺ w miejscu pracy, przekazaĺ ich 
kopie pracownikom ð oraz upewniĺ siň, Ũe przed uŨyciem 
narzňdzi wiertniczych wszystkie osoby zapoznağy siň z niniejszymi 
instrukcjami bezpieczeŒstwa. 
 
NaleŨy przestrzegaĺ wszystkich przepis·w bezpieczeŒstwa. 

 
 

Oznaczenia 

Oznaczenia NIEBEZPIECZNIE, UWAGA, OSTROŧNIE majŃ nastňpujŃce 
znaczenie: 
 

 
NIEBEZPIECZNIE 

 
Oznacza miejsce bezpoŜredniego zagroŨenia, kt·rego nieominiňcie spowoduje 
powaŨny uraz lub Ŝmierĺ. 
 

 
UWAGA 

 
Oznacza warunki potencjalnie niebezpieczne, kt·rych nieominiňcie moŨe 
spowodowaĺ powaŨny uraz lub Ŝmierĺ. 
 

 
OSTROŧNIE 

 
Oznacza warunki potencjalnie niebezpieczne, kt·rych nieominiňcie moŨe 
spowodowaĺ mağy lub Ŝredni uraz. 
 
 

 

Krzemionka i niebezpieczeŒstwo zapylenia 

Krzemionka i niebezpieczeŒstwo zapylenia 

 
UWAGA 

Wdychanie krzemionki krystalicznej (znanej teŨ jako pyğ krzemionkowy) 
wzniecanej podczas wiercenia w skağach moŨe wywoğaĺ pylicň krzemowŃ 
(powaŨnŃ chorobň pğuc), choroby jej pokrewne, raka lub Ŝmierĺ. Krzemionka 
jest gğ·wnym skğadnikiem skağ, piasku oraz rud mineralnych. Aby ograniczyĺ 
moŨliwoŜĺ wdychania krzemionki naleŨy: 

¶ stosowaĺ wğaŜciwe Ŝrodki ochrony zbiorowej pozwalajŃce ograniczyĺ 
stňŨenie krzemionki w powietrzu i osadzanie siň pyğu na sprzňcie i innych 
powierzchniach. Przykğadami takich Ŝrodk·w sŃ systemy wentylacji 
wywiewnej, odpylania, natrysku wodnego i wiercenia pğuczkowego. NaleŨy 
zadbaĺ o wğaŜciwŃ instalacjň i konserwacjň sprzňtu ochrony zbiorowej; 

¶ nosiĺ, poddawaĺ konserwacji i wğaŜciwie stosowaĺ maski przeciwpyğowe, 
jeŜli Ŝrodki ochrony zbiorowej nie zapewniajŃ ograniczenia pyğu poniŨej 
wymaganego poziomu; 

¶ braĺ udziağ w monitoringu powietrza, badaniach medycznych oraz 
programach szkoleniowych oferowanych przez pracodawcň i wymaganych 
przez prawo; 

¶ w miejscu pracy nosiĺ odzieŨ ochronnŃ nadajŃcŃ siň do prania lub 
jednorazowŃ, a przed opuszczeniem miejsca pracy braĺ prysznic 
i przebieraĺ siň do czystej odzieŨy, ograniczajŃc w ten spos·b kontakt 
wğasny oraz os·b postronnych z krzemionkŃ w samochodach, domach lub 
innych miejscach; 

¶ wsp·ğpracowaĺ z pracodawcŃ w celu ograniczenia kontaktu z krzemionkŃ 
w miejscu pracy. 

 

 
UWAGA 

Niekt·re pyğy, opary lub zamglenia powstağe podczas wiercenia w skağach 
mogŃ zawieraĺ materiağy lub substancje chemiczne, o kt·rych wiadomo, Ũe 
powodujŃ raka, wady wrodzone lub inne zaburzenia rozrodcze. 
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ZagroŨenia w wyniku drgaŒ 

 
UWAGA 

Drgania wystňpujŃce podczas wiercenia mogŃ spowodowaĺ uraz palc·w, 
dğoni, ramion i innych czňŜci ciağa. JeŜli podczas obsğugi sprzňtu wiertniczego 
albo w innej sytuacji dojdzie do Ŝcierpniňcia lub mrowienia rŃk, zbielenia sk·ry 
lub zaniku czucia, nie kontynuowaĺ obsğugi sprzňtu, ale natychmiast 
skontaktowaĺ siň z lekarzem. 

ZagroŨenia w wyniku hağasu 

 
UWAGA 

Wysokie natňŨenie hağasu moŨe spowodowaĺ trwağŃ utratň sğuchu. Stosowaĺ 
ochronň na uszy zgodnie z przepisami bezpieczeŒstwa i higieny pracy. 

ZagroŨenie uderzenia odğamkiem 

 
UWAGA 

Podczas wiercenia w skağach odğamki lub inne drobiny skalne mogŃ wzbiĺ siň 
w powietrze i spowodowaĺ uraz ciağa, uderzajŃc w operatora wiertarki lub 
osoby postronne. Aby ograniczyĺ ryzyko odniesienia urazu, naleŨy stosowaĺ 
zatwierdzony sprzňt ochrony osobistej, wğŃcznie z odpornŃ na uderzenia 
ochronŃ na oczy. 

ZagroŨenie w wyniku modyfikacji narzňdzi wiertniczych 

 
UWAGA 

Narzňdzi wiertniczych nie wolno modyfikowaĺ. Modyfikacja sprzňtu moŨe 
spowodowaĺ uraz ciağa operatora lub os·b postronnych. 

 
 

ZagroŨenie poraŨenia prŃdem 

 
NIEBEZPIECZNIE 

Narzňdzia wiertnicze nie sŃ izolowane elektrycznie. JeŜli obsğugiwane 
narzňdzie wejdzie w kontakt z prŃdem, moŨe to spowodowaĺ powaŨne lub 
Ŝmiertelne urazy. Aby ograniczyĺ ryzyko odniesienia urazu lub Ŝmierci, nigdy 
nie wierciĺ w pobliŨu przewod·w elektrycznych lub innego Ŧr·dğa prŃdu. 
NaleŨy upewniĺ siň, Ũe w skale nie ma ukrytych przewod·w ani Ŧr·değ prŃdu. 

ZagroŨenie wybuchem 

 
NIEBEZPIECZNIE 

JeŜli narzňdzie wiertnicze wejdzie w kontakt z materiağem wybuchowym, moŨe 
dojŜĺ do wybuchu. Wybuch moŨe spowodowaĺ powaŨne lub Ŝmiertelne urazy. 
Aby ograniczyĺ ryzyko wybuchu, nigdy nie wierciĺ w pobliŨu Ũadnych 
materiağ·w wybuchowych, takich jak dynamit lub inne materiağy tego typu. 
NaleŨy upewniĺ siň, Ũe w skale nie ma Ũadnych materiağ·w wybuchowych. 
Nigdy nie przewiercaĺ starych otwor·w. 

 

 
NIEBEZPIECZNIE 

Wiercenie moŨe wywoğaĺ iskry, kt·re mogŃ zapaliĺ gazy wybuchowe i 
wywoğaĺ eksplozjň. Wybuch moŨe spowodowaĺ powaŨne lub Ŝmiertelne 
urazy. Aby ograniczyĺ ryzyko wybuchu, nigdy nie wierciĺ w Ŝrodowisku 
wybuchowym. NaleŨy upewniĺ siň, Ũe w miejscu wiercenia nie ma 
niewykrytych Ŧr·değ gazu. 
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ZagroŨenie zwiŃzane z obsğugŃ 

 
UWAGA 

NaleŨy unikaĺ kontaktu z narzňdziami obsğugiwanymi przez innych. BňdŃce w 
uŨyciu narzňdzia wiertnicze poruszajŃ siň ze znacznŃ siğŃ. Kontakt z 
obsğugiwanym narzňdziem moŨe spowodowaĺ powaŨny uraz. 

 

 
UWAGA 

Nigdy nie chwytaĺ ani nie dotykaĺ obsğugiwanego narzňdzia wiertniczego. 
Istnieje ryzyko zostania wciŃgniňtym lub zğapanym przez obsğugiwane 
narzňdzie, co moŨe spowodowaĺ powaŨny uraz. Unikaĺ noszenia luŦnej 
odzieŨy i przedmiot·w, kt·re mogŃ zostaĺ zğapane. Dğugie wğosy naleŨy 
osğoniĺ stosownŃ siatkŃ. 

 

 
UWAGA 

Przed przystŃpieniem do wiercenia naleŨy upewniĺ siň, Ũe ŨerdŦ wiertnicza 
jest dobrze wetkniňta, a uchwyt mocujŃcy jest zablokowany. JeŜli uchwyt 
mocujŃcy ŨerdŦ wiertniczŃ nie jest zablokowany, ŨerdŦ moŨe zostaĺ 
odrzucona z wielkŃ siğŃ i spowodowaĺ powaŨny uraz. 

 

 
OSTROŧNIE 

Narzňdzia wiertnicze mogŃ siň bardzo nagrzewaĺ i byĺ gorŃce przez jakiŜ 
czas po zakoŒczeniu wiercenia. Aby uniknŃĺ oparzeŒ i innych uraz·w, unikaĺ 
bezpoŜredniego kontaktu sk·ry z gorŃcymi Ũerdziami wiertniczymi. 

 

 

 
UWAGA 

Aby zmniejszyĺ ryzyko zğamania siň Ũerdzi wiertniczej, naleŨy zawsze 
zachowaĺ odpowiednie uğoŨenie wiertnicy i Ũerdzi wiertniczej wzglňdem Ŝciany 
skalnej. Narzňdzia wiertnicze mogŃ z rzadka i bez Ũadnej oznaki psuĺ siň w 
czasie pracy, niezaleŨnie od tego, czy sŃ nowe, czy zuŨyte. JeŜli na przykğad 
zğamie siň ŨerdŦ wiertnicza, moŨe dojŜĺ do nagğego i nieobliczalnego ruchu 
wiertarki lub Ũerdzi wiertniczej, co moŨe spowodowaĺ obraŨenia ciağa. 

 

Aby ograniczyĺ ryzyko obraŨeŒ 
ciağa, na wypadek zğamania siň 
Ũerdzi wiertniczej: 

¶ nigdy nie staĺ naprzeciw lub obok 
obsğugiwanej wiertarki, 

¶ nigdy nie wyciŃgaĺ rŃk przed 
obsğugiwanŃ wiertarkň ani obok 
niej, 

¶ zawsze staĺ stabilnie i mocno na 
nogach, 

¶ nigdy nie ĂujeŨdŨaĺò pracujŃcego 
narzňdzia wiertniczego ani siň na 
nim nie zapieraĺ, 

¶ zawsze nosiĺ wğaŜciwy kask 
ochronny, ochronň na oczy oraz 
obuwie ochronne. 
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Przepisy bezpieczeŒstwa: 
Uwaga! Sprzňt wiertniczy mogŃ obsğugiwaĺ wyğŃcznie wykwalifikowani 
i przeszkoleni operatorzy. 

¶ Zawsze kierowaĺ siň zdrowym rozsŃdkiem i trzeŦwŃ ocenŃ. 

¶ Nie obsğugiwaĺ Ũadnego sprzňtu wiertniczego lub Ũadnych Ũerdzi ani nie 
zajmowaĺ siň nimi, bňdŃc pod wpğywem alkoholu, narkotyk·w lub lek·w. 

¶ Braĺ udziağ w kursach bezpieczeŒstwa i obsğugi. 

¶ Nigdy nie uderzaĺ narzňdzi wiertniczych. 

¶ Nie uŨywaĺ narzňdzi wiertniczych do innych cel·w niŨ wiercenie. 

¶ Przed rozpoczňciem wiercenia upewniĺ siň, Ũe ŨerdŦ wiertnicza jest prawidğowo 
przymocowana do wiertarki. 

¶ Przed uŨyciem narzňdzia wiertniczego naleŨy je skontrolowaĺ. Nigdy nie 
uŨywaĺ narzňdzia uszkodzonego.  

¶ Przed poğŃczeniem narzňdzia wiertniczego z wiertarkŃ naleŨy upewniĺ siň, Ũe 
byğa ona wczeŜniej prawidğowo serwisowana. 

 
 

Sprzňt ochronny 
NaleŨy zawsze stosowaĺ Ŝrodki ochrony osobistej zgodnie z obowiŃzujŃcymi 
przepisami bezpieczeŒstwa i higieny pracy. Zaleca siň, aby operatorzy i inne 

osoby znajdujŃce siň w miejscu pracy korzystali z nastňpujŃcych Ŝrodk·w 
ochrony: 

¶ kask ochronny, 

¶ ochrona sğuchu, 

¶ ochrona wzroku, 

¶ ochrona dr·g oddechowych, jeŜli to konieczne, 

¶ rňkawice ochronne, 

¶ obuwie ochronne. 
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NaleŨy sprawdziĺ poniŨsze parametry wiertnicy oraz wiertarki, poniewaŨ sŃ 
one kluczowe w rozpoznawaniu uszkodzeŒ i zapobieganiu im w przyszğoŜci. 
 

Rutynowe kontrole ð wiertnica 

¶ luz w ramie prowadniczej i na w·zku oraz ich zuŨycie, 

¶ luz w cylindrach i ich zuŨycie, 

¶ zuŨycie szczňk prowadzŃcych, 

¶ zuŨycie prowadnic Ũerdzi, 

¶ szczňki w stole do rozrňcania Ũerdzi, 

¶ smarowanie.   
 
Uwaga! Sprawdziĺ, czy wszystkie ustawienia wiertnicy sŃ zgodne z zaleceniami 
dostawcy. 
 
 
 

 
 
Rutynowe kontrole ð wiertarka 
 

¶ ciŜnienie udaru, 

¶ ciŜnienie posuwu, 

¶ ciŜnienie i prňdkoŜĺ obrotu, 

¶ ciŜnienie amortyzacji, 

¶ ciŜnienie wody lub powietrza, 

¶ tuleja zabierakowa i tuleja przednia, 

¶ bijak (w systemie COPROD ð kowadğo), 

¶ rurka pğuczkowa, 

¶ smarowanie. 
 
Uwaga! Sprawdziĺ, czy wszystkie ustawienia wiertarki sŃ zgodne z zaleceniami 
dostawcy. 
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Klasyfikacja uszkodzeŒ 

Ostrza 

S Uszkodzenie ostrza. 

L Uszkodzenie lutowanego poğŃczenia twardego we fragmencie lub 
cağoŜci ostrza. 

 
Korpus koronki 

A4 Koronka uciosana w kwadrat. 

A10 Prňt wiertğa zuŨyty. 

A11 Prňt wiertğa zatkany. 

B4 Brakuje fragmentu korpusu koronki. 

C1 Gwinty rozklepane. 

F Uszkodzenie stali w okolicy ostrza. 

K20u Zğamanie korpusu zaczynajŃce siň od zewnŃtrz i 20 mm od dolnej 
czňŜci ostrza. 

 

 
 
 

 
 
 
 

 
 

Mocowanie  z bokiem 
gğowicy wiertğa (2) 

Szczyt 

Podstawa 

Mocowanie  z podstawŃ 
gğowicy wiertğa (2) 
 

Mocowanie  z bokiem 

gğowicy wiertğa (1) 
1 

Otw·r pğuczkowy 
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Pňkniňcie poprzeczne 

 

Przyczyna RozwiŃzanie 

¶ Zğe ostrzenie (np. gğňbokie rysy 
szlifierskie wynikajŃce z uŨycia 
nieprawidğowego k·ğka 
szlifierskiego). 

¶ Zmieniĺ k·ğko szlifierskie na 
wğaŜciwe: do tarczy szlifierskiej 
miňkkiej jako czynnika chğodzŃcego 
uŨyĺ powietrza, do tarczy szlifierskiej 
twardej ð wody. 

¶ Po ostrzeniu czubek ostrza zbyt 
ostry. 

¶ Po ostrzeniu naleŨy zawsze 
zeszlifowaĺ czubek wňglika, 
eliminujŃc ostre rogi. 

¶ Po ostrzeniu nieprawidğowy kŃt na 
ostrzu (zbyt ostry). 

¶ Aby mieĺ kontrolň nad efektem 
ostrzenia, naleŨy stosowaĺ wzorniki 
szlifierskie. Sprawdziĺ kŃt zbieŨnoŜci. 

 

 

Odkruszony r·g ostrza 

 

Przyczyna RozwiŃzanie 

¶ Po ostrzeniu czubek ostrza na rogach 
jest zbyt ostry. 

¶ Sprawdziĺ, jak wykonywaĺ ostrzenie. 

¶ Po ostrzeniu naleŨy zawsze 
zeszlifowaĺ czubek wňglika, 
eliminujŃc ostre rogi. 

¶ Ostrze naleŨy naostrzyĺ, jeŜli ubytek 
przeciwstoŨkowy (anti-taper) jest 
gğňbszy niŨ dopuszczalny: 
ï koronki typu X: maks. 6 mm; 
ï wiertğa monolityczne: maks. 8 mm. 

¶ Mikropňkniňcia wňglika (efekt Ăsk·ry 
wňŨa"). 

¶ Kr·tsze odstňpy czasu miňdzy 
ostrzeniem. 

¶ Ubytek przeciwstoŨkowy (anti-taper.) ¶ Aby mieĺ kontrolň nad efektem 
ostrzenia, stosowaĺ wzorniki 
szlifierskie. 

¶ Niedbağe zawiercanie. ¶ Nieefektywne zawiercanie. 
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Odkruszona czubek ostrza 

 

Przyczyna RozwiŃzanie 

¶ Mağy kŃt na ostrzu. 

¶ Zğe szlifowanie po ostrzeniu. 

¶ Aby mieĺ kontrolň nad efektem 
ostrzenia, stosowaĺ wzorniki 
szlifierskie. 

¶ Po ostrzeniu naleŨy zawsze 
zeszlifowaĺ czubek wňglika, 
eliminujŃc ostre rogi. 

¶ Ostrza naleŨy naostrzyĺ, jeŜli ubytek 
przeciwstoŨkowy (anti-taper) jest 
gğňbszy niŨ dopuszczalny: 
ï koronki typu X: maks. 6 mm; 
ï wiertğa monolityczne: maks. 8 mm. 

¶ Mikropňkniňcia wňglika (efekt Ăsk·ry 
wňŨa"). 

¶ Kr·tsze odstňpy czasu miňdzy 
ostrzeniem. 

¶ Niedbağe zawiercanie. ¶ Nieefektywne zawiercanie. 

 

 

Odkruszona cağy czubek ostrza 

 
Przyczyna RozwiŃzanie 

¶ Mağy kŃt na ostrzu. ¶ Po ostrzeniu naleŨy zawsze 
zeszlifowaĺ czubek wňglika, 
eliminujŃc ostre rogi. 

¶ Ostrza naleŨy naostrzyĺ, jeŜli ubytek 
przeciwstoŨkowy (anti-taper) jest 
gğňbszy niŨ dopuszczalny: 
ï koronki typu X: maks. 6 mm; 
ï wiertğa monolityczne: maks. 8 mm. 

¶ Zğe ostrzenie (np. gğňbokie rysy 
szlifierskie wynikajŃce z uŨycia 
nieprawidğowego k·ğka 
szlifierskiego). 

¶ Zmieniĺ k·ğko szlifierskie na 
wğaŜciwe: do tarczy szlifierskiej 
miňkkiej jako czynnika chğodzŃcego 
uŨyĺ powietrza, do tarczy szlifierskiej 
twardej ð wody. 

¶ Mikropňkniňcia wňglika (efekt Ăsk·ry 
wňŨa"). 

¶ Kr·tsze odstňpy czasu miňdzy 
ostrzeniem. 

¶ Niedbağe zawiercanie. ¶ Nieefektywne zawiercanie. 

 

18 19 



 

     

R
o
z
w
i
Ń
z
y
w
a
n
i
e
 
p
r
o
b
l
e
m
·
w

 

O
s

trz
a 

 

Pňkniňcie wzdğuŨne 

 

Przyczyna RozwiŃzanie 

¶ Przegrzanie ostrza podczas ostrzenia. ¶ Unikaĺ przegrzania ostrzy. 

¶ Unikaĺ szybkiego chğodzenia (wodŃ lub 
Ŝniegiem). 

¶ Zmieniĺ k·ğko szlifierskie na wğaŜciwe: do 
tarczy miňkkiej jako czynnika chğodzŃcego 
uŨyĺ powietrza, do tarczy twardej ð 
wody. 

¶ Mikropňkniňcia wňglika (efekt Ăsk·ry wňŨa"). ¶ Kr·tsze odstňpy czasu miňdzy 
ostrzeniem. 

 
Odkruszony r·g, 
pňkniňcia wzdğuŨne 

 

Przyczyna RozwiŃzanie 

¶ Ubytek przeciwstoŨkowy (anti-taper). ¶ Aby mieĺ kontrolň nad efektem ostrzenia, 
stosowaĺ wzorniki szlifierskie. 

¶ Ostrza naleŨy naostrzyĺ, jeŜli ubytek 
przeciwstoŨkowy (anti-taper) jest gğňbszy 
niŨ dopuszczalny: 
ï koronki typu X: maks. 6 mm; 
ï wiertğa monolityczne: maks. 8 mm. 

¶ Mikropňkniňcia wňglika (efekt Ăsk·ry 
wňŨa"). 

¶ Kr·tsze odstňpy czasu miňdzy ostrzeniem. 

¶ Niedbağe zawiercanie. ¶ Nieefektywne zawiercanie. 

 

 

Wykruszenie w ksztağcie grzbietu 

 
Przyczyna RozwiŃzanie 

¶ Ubytek przeciwstoŨkowy (anti-taper). ¶ Aby mieĺ kontrolň nad efektem 
ostrzenia, stosowaĺ wzorniki 
szlifierskie. 

¶ Po ostrzeniu naleŨy zawsze 
zeszlifowaĺ czubek wňglika, 
eliminujŃc ostre rogi. 

¶ Ostrza naleŨy naostrzyĺ, jeŜli ubytek 
przeciwstoŨkowy (anti-taper) jest 
gğňbszy niŨ dopuszczalny: 
ï koronki typu X: maks. 6 mm; 
ï wiertğa monolityczne: maks. 8 mm. 

¶ Mikropňkniňcia wňglika (efekt Ăsk·ry 
wňŨa"). 

¶ Kr·tsze odstňpy czasu miňdzy 
ostrzeniem. 

¶ Niedbağe zawiercanie. ¶ Nieefektywne zawiercanie. 

¶ Wynik uszkodzeŒ S3 i S4. ¶ Zobacz rozwiŃzania dla uszkodzeŒ 
S3 i S4. 
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Pňkniňcie wzdğuŨ boku ostrza 

 
Przyczyna RozwiŃzanie 

¶ Ubytek przeciwstoŨkowy (gdy 
pňkniňcie znajduje siň wysoko 
w g·rnej czňŜci ostrza). 

¶ Aby mieĺ kontrolň nad efektem 
ostrzenia, stosowaĺ wzorniki 
szlifierskie. 

¶ Po ostrzeniu naleŨy zawsze 
zeszlifowaĺ czubek wňglika, 
eliminujŃc ostre rogi. 

¶ Ostrza naleŨy naostrzyĺ, jeŜli ubytek 
przeciwstoŨkowy (anti-taper) jest 
gğňbszy niŨ dopuszczalny: 
ï koronki typu X: maks. 6 mm; 
ï wiertğa monolityczne: maks. 8 mm. 

¶ Mikropňkniňcia wňglika (efekt Ăsk·ry 
wňŨa"). 

¶ Kr·tsze odstňpy czasu miňdzy 
ostrzeniem. 

¶ Niedbağe zawiercanie. ¶ Nieefektywne zawiercanie. 

¶ Gdy pňkniňcie powstağo niedaleko 
podstawy ostrza. 

¶ Unikaĺ przegrzania ostrzy. 

¶ Unikaĺ szybkiego chğodzenia (wodŃ 
lub Ŝniegiem). 

 

 

 

Zniknňğo cağe ostrze 

 
Przyczyna RozwiŃzanie 

¶ Ostrze moŨe zniknŃĺ po 
dğugotrwağym wierceniu w 
nieabrazyjnej formacji skalnej. Nie 
wynika to z wady produkcyjnej, a ze 
zmňczenia lutowanego poğŃczenia 
twardego. 

¶ Ostrzyĺ wiertğo nawet jeŜli ostrze nie 
jest stňpione, poniewaŨ zmňczenie 
lutowania twardego czňsto zaczyna 
siň na ostrzu i stwarza moŨliwoŜĺ 
usterki. 

 
Zniknňğa czňŜĺ ostrza 

 
Przyczyna RozwiŃzanie 

¶ Zğe ostrzenie (np. gğňbokie rysy 
szlifierskie wynikajŃce z uŨycia 
nieprawidğowego k·ğka 
szlifierskiego). 

¶ Sprawdziĺ i dostosowaĺ spos·b 
ostrzenia, zmieniĺ k·ğko szlifierskie 
na wğaŜciwe. 

¶ Po ostrzeniu czubek ostrza jest zbyt 
ostry. 

¶ Po ostrzeniu naleŨy zawsze 
zeszlifowaĺ czubek wňglika, 
eliminujŃc ostre rogi. 

¶ Po ostrzeniu nieprawidğowy kŃt na 
ostrzu (zbyt ostry). 

¶ Aby mieĺ kontrolň nad efektem 
ostrzenia, naleŨy stosowaĺ wzorniki 
szlifierskie. Sprawdziĺ kŃt zbieŨnoŜci. 
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Ostrze odğamane u podstawy 

 
Przyczyna RozwiŃzanie 

¶ Ubytek przeciwstoŨkowy (kiedy 
pňkniňcie znajduje siň u podstawy 
ostrza). 

¶ Aby mieĺ kontrolň nad efektem 
ostrzenia, stosowaĺ wzorniki Po 
ostrzeniu naleŨy zawsze zeszlifowaĺ 
czubek wňglika, eliminujŃc ostre rogi. 

¶ Ostrza naleŨy naostrzyĺ. jeŜli ubytek 
przeciwstoŨkowy (anti-taper) jest 
gğňbszy niŨ dopuszczalny: 
ï koronki typu X: maks. 6 mm; 
ï wiertğa monolityczne: maks. 8 mm. 

¶ Mikropňkniňcia wňglika (efekt Ăsk·ry 
wňŨa"). 

¶ Kr·tsze odstňpy czasu miňdzy 
ostrzeniem. 

¶ Niedbağe zawiercanie. ¶ Zmniejszyĺ siğň udarowŃ przy 
nawiercaniu. 

¶ Gdy pňkniňcie powstağo niedaleko 
podstawy ostrza. 

¶ Unikaĺ przegrzania ostrzy. 

¶ Unikaĺ szybkiego chğodzenia (wodŃ 
lub Ŝniegiem). 

 

 

 

Gğowica cağkowicie zniszczona 

 
Przyczyna RozwiŃzanie 

¶ Mağy kŃt ostrza. ¶ Po ostrzeniu naleŨy zawsze 
zeszlifowaĺ czubek wňglika, eliminujŃc 
ostre rogi. 

¶ Aby mieĺ kontrolň nad efektem 
ostrzenia, stosowaĺ wzorniki 
szlifierskie. 

¶ NaleŨy oszlifowaĺ ostrza, kiedy ubytek 
przeciwstoŨkowy (anti-taper) 
przekroczy 8 mm. 

¶ Zğe ostrzenie (np. gğňbokie rysy 
szlifierskie wynikajŃce z uŨycia 
nieprawidğowego k·ğka szlifierskiego). 

¶ Sprawdziĺ i dostosowaĺ spos·b 
ostrzenia, zmieniĺ k·ğko szlifierskie na 
wğaŜciwe. 
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