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wierceniawska g aWit ziSci poSwifconej bezpi
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WczinSci dotyczNcej konserwacji om:\
wi ertegd monldridzic zdhoyechazd amgrchiud zi s
COPROD.
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kod-w. KaUdy kod stanowi opisrkiprawd

istosownych rozwi Nza® zaradczych. D
szybkie i sprawne.

Zggoszenie stosownych kod-w usterki
pozwol i nam skorzwgdkalzylsmnheriiawiodnc
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Nal eOy sprawdzii poniUsze parametry wi ertni
one kluczowewr ozpoznawani u zapolrdgantiazmewlp rizy sz o Sci

Rutynowe kontrole 8 wiertnica

1 luz w ramie prowadniczejinaw- zkow az i ch zuUycie,
9 luzwcylindrachii ch zuUyci e,

fzuUyssdacezik prowadzNcych

fzuUyci e pleorydazdini c

fszczwiksitol e do rozrificania Uerdzi
q smarowanie.

Uwaga! Sprawdzil, czy wszyst kizealeocesiammwi eni a
dostawcy.

)IRLISIM | BOIUMIBIM Q 8]0J11U0Y amoukiny

Rutynowe kontrole 8 wiertarka

fci Sniend,e udar

fci Snipasmiu,e

fci SnipmiickdSi obrotu,

T ci Sn iaraontyzagji,

fciSnienie wody |l ub powietrza,
1 tuleja zabierakowa i tuleja przednia,

1 bijak (w systemie COPRODd kowadgo) ,
frukapgucakow

9 smarowanie.

Uwaga! Sprawdzil, czy wszyst ki ealecesiama wi en
dostawcy.
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Kl asyfikacja uszkodzeCE

Ostrza
S Uszkodzenie ostrza.
L Uszkodzenie |utowanego pogNczeni
c a § oSreal
Korpus koronki
A4 Koronka uciosana w kwadrat.
A10 Privi ezudayty.
All Priat watkanyt §a
B4 Brakuje fragmentu korpusu koronki.
C1 Gwinty rozklepane.
F Uszkodzenie stali w okolicy ostrza.
K20u |(Zgamaeorpusuz aczynaj Nce si20mmoddanejwn N

c z A Bstria.

Mocowanie z bokiem
ggowicy wi

Ot w-r

ggowi cy

Szczyt

Podstawa

ggowicy

Mocowanie z bokiem

wi

Mocowanie zpod st

wi el
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S1

PrAikni

Afcie poprzeczne

Odkr uszoasyrzar - g

S2

Przyczyna

Rozwi Nzani e

1 Po ostrzeniu czubek ostrza na rogach
jest zbyt ostry.

f1Sprawdzi i, jiak swy
fPo ostrzeniu nale
zeszlifowal czube
el iminujNc ostre

'ﬂOstrzenaIeUy naostr z
przeci wst o-hgeojest (
gghnbszy ni U dopus
i koronki typu X: maks. 6 mm;

i wiertga monol immy

Przyczyna Rozwi Nzani e

TzZge ostrzenie (np|fZmi gln-i@iko sznai f i er

szlifierskieUwgina| wg a Secdo tarczy szlifierskiej

ni epr avwiod ko vjek a minkkiej jako czy

szlifierskiego). uUy I powi et rszlifierskiej
twardej 8 wody.

9 Po ostrzeniu czubek ostrza zbyt fPo ostrzeniu nale

ostry. zeszI|lifowal czube
el iminujNc ostre

fPo ostrzeniu niep|TAby miei kontrolf

ostrzu (zbyt ostry). ostrzenia, nal eUy
szlifierskie. Spr

TMi kropnkni n(cefae kwtn

TKr-¢sadstnpy czas\|

wi Oa") ostrzeniem.

fUbytek przeci waperd|TAby miel kontrolf
ostrzeni a, stosow
szlifierskie.

T Ni e d kzawiEreanie.

1 Nieefektywne zawiercanie.
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2 Odkruszona czubek ostrza Odkr us z oyrezubek asgrza
N
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n | |Przyczyna Rozwi Nzani e _ Przyczyna Rozwi Nzanie
o - ” - - - T Ma § y nakostrzu. fPo ostrzeniu nale
o f Ma g y nakostrzu. TAby miel kontrol nf zesz|lifowal czube
" 1 Z gszlifowanie po ostrzeniu. ostrzenia, stosow eliminujNc ostre
3 szlifierskie. ; fostrzanal eJy naostrz
é fPo ostrzeniu _nale przeci wst o-thgeojegt (
zeszl| ictubekwin gl i ka, ggribszy ni 0O dopus
el i mi ostejroic T koronki typu X: maks. 6 mm;
ﬂOstrzanaI_eUy n~aos_trzy iwiertga monol inmmy
przeci wst otagedijest ( 1Z2e ostrzenie (np(fZmiekhidgko sznai fi er
gghbszy Wil dopus szlifierskieUwyina| wga Scdotarczy szlifierskiej
i koronki typu X: maks. 6 mm; ni epr avgoldgdkva mi ikkiej jako czy
i wiertga monol immy szlifierskiego). uOyi powi et rszlfierskiej
IMi kropikni f(cdfae ki [TKr -t sze odstfpy c twardej 8 wody.
wiiOa") ostrzeniem. TMi kropikni fi(cefae kmin|f Kr -t sze odstipy c
- = - - - - wiiUa") ostrzeniem.
N db b Nieefekt ; - — - - - -
LG avpreanie T Nieefektywne zawiercanie T Ni e dbawiEreanie. 1 Nieefektywne zawiercanie.

19
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= Przyczyna Rozwi Nzani e Przyczyna - BO,ZW' Nzanie
o - - - - - TUbytek przeci waperpo|TAby miel kontrol
= il Przegrzanie ostrza podczas ostrzenia. ﬂUn!ka! prastezg.rzanla ostrzeni a, stosow
° “gz:gg:e;;ybk'ego B szlifierskie.
2 §Zmi ekidko sznla fuigeardsc “Pom"fmy?a' e?y ZagSZ
= tarczy minkkiej jak Ze,sz_l owa CzUDbE
qu| powi adzytwaedejd d o eI|m|nu1~Nc ostre
wody. 7 Ostrzanal eUy naostrz
fMi kropikni fi(ceifae katii gAsk]T Kr - tsze odstipy cza p[fEC'WStF’"?kegst (
ostrzeniem. ggnbszy niU Opus
i koronki typu X: maks. 6 mm;
iwiertga monol immy d
Odkruszony r-g,_ fMi kropfikni f(efiesk twiTKr -t sze odstipy c
piknincia wzdguUne w i O)a ostrzeniem.
T Ni e d bawireanie. 1 Nieefektywne zawiercanie.
fWyni k uszk®4ze® S|fZobacz rozwi Nzani
S3i S4.
Przyczyna Rozwi Nzani e

Tubytek przeci wapero Uko|TAby miel kontrold na
stosowal wzorni ki szlif
9 ostzanal eJy naostrzyl,
przeci wstotkpey) (aes
ni 0 dopuszczalny:

i koronki typu X: maks. 6 mm;
iwiertga monol immyczn

T Mi kropfikni fi(ce fae katit gAS KT Kr - t sz e o dus tnii piystrzepem.s
wi Oa ")

f Ni ed bawgreanie. 1 Nieefektywne zawiercanie.
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wostrgau U b ok u

8

Przyczyna

Rozwi Nzani e

Zni korcregpstrze

L1

B

t ek prkowydgdywst o
nificie znajduj
rnej ostrzaji Sci

fAby miel kontrol#
ostrzeni a, stosow
szlifierskie.

fPo ostrzeniu nale
zeszIlifowal czube
el iminujNc ostre

ﬂOstrzanaIeUy naostrz
przeci wst o Ukapenijest ( af
gghbszy ni O dopus
i koronki typu X: maks. 6 mm;

iwiertga monol immyd

Przyczyna

Rozwi Nzani e

f OstzemoUe zni knNI p
dgugotrwagyw wier
nieabrazyjnej formacji skalnej. Nie
wynika to z wady produkcyjnej, a ze
zmnczenia |l utowan
twardego.

fOstrzyl wiertgo n
j est s,t hppd mineewa 0 z
lutowania twardeg
si A naisotswarrzzua mo
usterki.

fMi kropnkni n(cefae kwtn

TKr-tsze odstfipy c

wii 0)a ostrzeniem.
T Ni e d lzawireanie. 1 Nieefektywne zawiercanie.
1Gdy piAknifAcie pow|/fUni kal prasezgrzani
podstawy ostrza. '|IUnik§I' szybkiego
lub Sniegiem).

Zni knhngestza 1S

L2

(%

Przyczyna

Rozwi Nzani e

TZ2de ostrzenie (np
szlifierskieUwgina
ni epr avgoldg®hkvae
szlifierskiego).

1 Spr awdzisit oisowal s
ostrzeni &, gxmi emill
nawga Sci w

1 Po ostrzeniu czubek ostrza jestzbyt |1 Po ostrzeniu nal e
ostry. zeszI|lifowal czube
el iminujNc ostre
fTfPo ostrzeniu niep|TAby mi el kontrol n
ostrzu (zbyt ostry). ostrzenia, naleUOy
szlifierskie. Spr
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Ostrzeo d § a ma podstawy

Przyczyna Rozwi Nzani e
fUbytek przeci wstolfAby miei kontrol#
pAkni Aci e z podstady j ostrzenia, stPBmsow
ostrza). ostrzeniu naleOy

czubek wngli ka, gel
ﬂOstrzanaIeUy naostrz
przeci wst o-fthgeoijest (
gginbszy ni U dopus
1 koronki typu X: maks. 6 mm;

iwiertga monol immy(d

Ggowicaegkowi ci eazniszczon

fMi kropnkni n(cefae kwtn

wii 0)a

TKr -tsze odstinpy c
ostrzeniem.

Przyczyna Rozwi Nzani e

1T Ma kWt ostrza. TPo ostrzeniu nal ef(
zeszlifowal czubek
ostre rogi.
TAby miel kontrolfi
ostrzenia, stosowdq
szlifierskie.
TNal e Oy o ostriaj kiedywhytek

przeci wst othgegwy ( 4
przekroczy 8 mm.

T Ni ed bawireanie.

TZmniej sundbr pifn
nawiercaniu.

TZget omsenie (np. g{
szlifierskieUwygina

M Spr awdzisit oisowal s
ostrzeni &, gxmi erzial

ni epravwoldg®dlvae s zl).i

wiaSciw

TGdy phAknincie
podstawy ostrza.

pow

fUni kal prasezgr zani
fUnikal szybkiego
|l ub Sniegiem).
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